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Abstract of DEI 9821 559 

A selector unit permits choice of the types 
being dispensed, with the different fuel types 
being dispensed via a common hose (23). The 
dispensing hose before dispensing is emptied 
of a fuel type different to that about to be 
dispensed. The dispensing hose is divided into 
a fluid channel and a gas channel. For 
emptying the dispensing hose, a check valve 
is fitted on the tap valve (22) and is openable 
between the fluid channel and the gas 
channel. By build-up of gas excess pressure in 
the gas channel the fluid out of the fluid 
channel can be fed back, whereby the gas 
channel with the check valve opened is cut off 
from the atmosphere. 
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(«) Verfahren und Einrichtung zur Abgabe meSbarer Mengen von unterschiedllchen Flusslgkeitssorten 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrich- 
tung zur Abgabe mef^barer Mengen von unterschiedli- 
chen Flusslgkeitssorten, insbesondere Mineralolproduk- 
ten, an einer Abgabestelle, insbesondere Tankstelle, wo- 
bei alle Produktsorten uber einen einzigen Abgabe- 
schiauch (23) abgegeben werden konnen, indem vor Ab- 
gabe einer Produktsorte jeweils eine Entleerung des Ab- 
gabeschlauches erfolgt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Abgabe meBba- 
rer Mengen von unterschiedlichen Flussigkeitssorren, insbe- 
sondere Mineralolprodukten, nach dem Oberbegriff des An- 5 
spruchs 1 sowie eine entsprechende Einrichtung nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 10. 

Das Uberfiihren von Mineralolprodukten in Kraftfahr- 
zeuge erfolgt heuie nahezu ausschlieBlich an Tan kste lien. 
Unterschiedliche Motorenarten verwenden jedoch unter- lO 
schiedliche Sorten von Mineralproduklen, beispielsweise 
Benane mit unterschiedlicher Oktanzahl sowie Dieselkxafl- 
stoffe. Daher weisen Tankstellen in der Regel Tanksaulen 
auf, die einerseits verschiedene Benzinsorten und anderer- 
seits Dieselkraftstoffe abgeben konnen. Neuere Tankstellen- 15 
anlagen verwenden sogenannte MPD's (multi product dis- 
penser), die pro Zapfs telle und pro Produkt, welches abge- 
gcbcn wcrdcn soli, cincn Zapfschlauch mit zugchorigcm 
Zapfventil aufweisen. Eine doppelseitige Produktsaule fur 
fiinf verschiedene Produkle weist daher zehn Zapfschlauche 20 
nnit Zapfventilen auf. Dazu gehort dann noch jeweils eine 
Kraf tstoffpumpe und eine MeBkammer. Ein derartiger Tank- 
stellenaufbau ist daher nicht nur kostenintensiv, sondem be- 
ansprucht auch wertvoUen Platz auf dem Tankstellenge- 
lande. 25 

Aus der DE 297 00 126 Ul ist eine Vorrichtung bekannt, 
bei der mehrere Produkte durch einen einzigen Schlauch ab- 
gegeben werden konnen, der als Mehrkammerschlauch aus- 
gebildet ist. Durch die jeweiligen Kanale des Mehrkammer- 
schlauches fliefit dabei jeweils eine einzige Fliissigkeits- 30 
sorte. Diese Vorrichtung lost das voriiandene Problem je- 
doch nur unzureichend, denn ein Mehrkammerschlauch niit 
beispielsweise sechs Unteneilungen (fur fiinf Produkte so- 
wie einem Gasnickfuhrkanal) ist einerseits sehr schwierig 
herzustellen und damit entsprechend teuer sowie anderer- 35 
seits voluminos und schwer. Femer ist die notwendige 
Schlauchanbindung kompliziert herzustellen und teuer. Ein 
weiterer Nachteil liegt darin begrundet, daB Bestandteile der 
einzelnen Produkte durch die Trennwande. des Mehrkam- 
merschlauchs in ein Nachbarprodukt eindifFundieren kon- 40 
nen, was bei langeren Stillstandszeiten zu QualitatseinbuBen 
des hoherwertigen Produkts fuhren kann. 

Schliefilich kann der unhandliche, schwere Schlauch we- 
gen seines groBen Mindestbiegeradius nicht in herkommli- 
chen Zapfsaulen zum Einsatz gelangen. 45 

In der DE 197 00 890 CI ist ein Verfahren zum Betank«i 
von Kraftfahrzeugen angegeben, bei dem lediglich ein Zapf- 
schlauch fur die Abgabe mehrerer KraflstofFsonen benutzt 
wird. Um den Qualitatsstandard des Produkts bei einer 
nachsten Betankung aufrechtzuerhalien, ist es erforderlich, 50 
ggf. mit hoherwertigem Produkt, nach einer Betankung mit 
Fliissigkeit nachzuspiilen, so dafi bei einer nachstfolgenden 
Betankung nicht zunacbst ein minderwertiges Produkt zur 
Abgabe gelangen kann. Abgesehen davon, daB umgekehrt 
bei der Abgabe eines minderwertigen Flussigkeitsprodukts 55 
auch ein Teil haherwerugen FlUssigkeitsproduki abgegeben 
werden muB, liegt der wesentliche Nachteil darin, daB zum 
Spiilen des Abgabeschlauches die Gasriickfiihrleitung be- 
nutzt wird, um das Spulprodukt abzufuhren. Aus Umwelt- 
schutzgesichtspunkten miissen diese benutzien Gasriick- 60 
fuhrleitungen daher im Erdreich doppelwandig und mit 
Leckiiberwachung ausgeriistet werden, da sie fliissigkeits- 
fiihrend sind. 

SchlieBlich wird die Mengenbilanz der Erdtanks der 
Tankstcllc durch die Umlcitung des Produkts von cincm Be- 65 
halter in einen anderen gestort, d. h. die tatsachliche Men- 
genbilanz wdcht von der Mengenbilanz ab, die sich gemaB 
den Lieferschdnen eigibt, welche die beliefemden Tankwa- 
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gen an die Tankstelle abgeben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
zur Abgabe meBbarer Mengen von unterschiedlichen Flus- 
sigkeitssorten, insbesondere Mineralolprodukten, an einer 
Abgabestelle, insbesondere Tankstelle, anzugeben, das die 
o. g. Nachteile vermeidet, eine Kosienreduzierung bewirkt 
und die Handhabung erleichten. Der Erfindung hegt femer 
die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung anzugeben, die fur 
die Durchfiihrung eines derartigen Verfahrens geeignet ist. 

Diese Aufgaben werden durch die in den Anspriichen 1 
und 10 angegebene Erfindung gelost. Vorteilhafte Weiterbil- 
dungen der Erfindung sind in den jeweiligen Unteransprii- 
chen angegeben. 

GemaB der Erfindung ist vorgesehen, daB nach jedem Be- 
tankung svorgang Oder vor Aufoahme eines neuen Betan- 
kungsvorgangs die Flussigkeit aus dem Abgabeschlauch 
entfemt wird. Fur den Fall, daB die Flussigkeitssorte eines 
Bctankungsvorgangs nicht von der Flussigkeitssorte des 
nachsten Bctankungsvorgangs abweicht, ist eine Entleerung 
des Abgabeschlauches nicht in jedem Fall erforderhch. 

Die Vorteile des erfindungsmaBen Verfahrens liegen ins- 
besondere darin, da6 lediglich ein einziger Abgabeschlauch 
fur alle abzugebenden unterschiedlichen Fliissigkeitssorten 
erforderlich ist. Durch die Entleerung des Schlauches kann 
nachfolgend eine beliebige Fliissigkeilssorle uber den Abga- 
beschlauch abgegeben werden, ohne daB sich eine Vermi- 
schung verschiedener Produktsorten ergibt. Durch die Ver- 
wendung lediglich eines einzelnen Abgabeschlauches kann 
die Tanksaule sehr einfach gehalten werden. Auch aus 
Handhabungs- und Umweltschutzgesichtspunkten ist eine 
derartige Ausbildung einer Tanksaule vorteilhaft da ein ent- 
leerter Abgabeschlauch leichter zu handhaben ist als ein be- 
fiillter Abgabeschlauch. Da der Abgabeschlauch im Ruhe- 
zustand endeert ist, tritt keine Diffusion durch den Abgabe- 
schlauch hindurch auf, so daB die Geruchsbelastigung ver- 
ringert ist. Die Sicherheit laBt sich auBerdem erhohen, da im 
Ruhezustand keine Undichtigkeiten des Schlauches zu bc- 
riicksichtigen sind, so daB auch der Brandschutz verbessert 
ist. 

Gegenuber der DE 197 00 890 ergeben sich insbesondere 
Vorteile dadurch, daB weder minderwertige Spulmengen an- 
fallen, noch spezielle Leitungen im Erdreich ausgelegt wer- 
den miissen. Gegenuber dem Gegen stand der 
DE 297 00 127 Ul liegt der besondere Vorteil darin, daB die 
Handhabung des Abgabeschlauches erheblich einfacher ist, 
der Schlauch leichter ist imd insbesondere kostengunstiger 
ausgestaltet werden kann. 

Die Entleerung des Schlauches kann auf verschiedene Ar- 
ten geschehen, beispielsweise dadurch, daB von der Abga- 
beseite des Schlauches her Druckgas in den Schlauch einge- 
bracht wird, durch die der vordere Fliissigkeitsspiegel der 
im Schlauch befindlichen Flussigkeitssorte in die Abgabe- 
saule zuriick gedriickt wird. Altemativ kann auch ein Unter- 
druck am ruckwartigen Schlauchende erzeugt werden, 
durch den die Flussigkeit aus dem Schlauch herausgezogen 
wird. 

In einer noch weiteren Altemativen kann Druckgas, ins- 
besondere Druckluft, vom hinteren Ende des Schlauches her 
in den Schlauch eingedriickt werden, wodurch die im 
Schlauch enthaltene Flussigkeit in die Tanksaule abgeleitet 
werden kann, sobald das Zapfventil darin eingehangt ist, 
oder durch den Gaskanal des Abgabeschlauches zuriickge- 
fuhrt werden. 

Der Abgabeschlauch wird vorzugsweise unmittelbar nach 
cincm Abgabcvorgang cndccrt, so daB der Abgabeschlauch 
im Ruhezustand entleert bleiben kann. In einer altemativen 
Ausfiihrungsform ist auch denkbar, daB nach dem Abgeben 
einer Flussigkeitssorte zunachst keine Entleerung des Abga- 
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beschlauchs stattfindet, sondern erst unmitielbar vor der Ab- 
gabe einer anderen Fliissigkeitssorte. Fiir den Fall, daB die 
nachfolgende Abgabesorte identisch mil der vorherigen Ab- 
gabesorte isU kann dann ein Rnt.leeren des Schlauches ent- 
fallen. 5 

Die aus dem Abgabeschlauch entieerte Flussigkeit kann 
altemativ in die zugehorigen Erdtanks der Riissigkeitssorte 
zuriickgefuhrt werden oder in einem f^jfferbehalter zwi- 
schengelagert und bei der nachsien Auswahl dieser Pro- 
duktsorte wieder in den Abgabestrom zuruckgefiihrt wer- 10 
den. Sofem es gewunscht ist, die baulichen Einrichtungen 
der Abgabestelle so einfach und kostengiinstig wie moglich 
auszugestalten, kann auch vorgesehen sein, die aus dem Ab- 
gabeschlauch zuriickgefuhrte Flussigkeit ausschlieBlich in 
den Tank zuriickzufuhren, der das niinderwertigste Produkt I5 
enthalt, so daB im Laufe der Zeit dessen Wertigkeit gering- 
fugig angehoben wird. Dies ist jedoch nur unler der Voraus- 
sctzung nnoglich, daB die Produktc sich nur in der Wertigkeit 
unterscheiden, nicht jedoch in ihrer grundsatzlichen Art, wie 
z. B. bei Benzin und Dieselkraftstoffen. 20 

Eine Einrichtung zur Durchfuhrung eines derartigen Ver- 
fahrens venvendet vorzugsweise einen Abgabeschlauch, der 
neben einem Riissigkeitskanal einen Gaskanal enthalt, wie 
es bei heutigen Tankstelleneinricbtungen iiblich ist Nach 
der Abgabe einer bestiimnlen Flussigkeilssorte kann durch 25 
Umschaltung von Riickschlagventilen im Zapfventil tiber 
den Gaskanal zugefiihrtes Druckgas in den Fliissigkeitska- 
nal uberfiihrt werden, so daB das Druckgas die Russigkeit in 
die Tanksaule zuriickdruckL Altemativ kann Druckgas auch 
dadurch zugefiihrt werden, daB das Zapfventil in eine ent- 30 
sprechend ausgerustete Halterung eingesetzt wird und 
Druckgas tiber das Zapfventil und ein entsprechend im 
Zapfventil ausgebildetes Ruckschlagventil in den Schlauch 
gedriickt wird, so dafi eine Druckgaszuf uhr iiber den Gaska- 
nal des Abgabeschlauches nicht erforderlich wird. 35 

In einer weiteren Altemativen wird Druckgas iiber ein 
Ventil auf das hintere Ende des Abgabeschlauches gegeben 
und die Russigkeit wird entweder iiber den Gaskanal zu- 
riickgefuhrt Oder iiber das in die Tanksaule eingehangte 
Zapfventil abgegeben. 40 

SchlieBlich kann vorgesehen sein, wenn vom Kunden 
eine gewiinschte Abgabemenge vorgegeben wird (z. B. an 
Miinztankstellen), die letzte Riissigkeitsmenge, die dem Vo- 
lumeninhalt des Abgabeschlauches entspricht, durch am 
hinteren Schlauchende eingel^tetes Druckgas aus dem Ab- 45 
gabeschlauch herauszudriicken. Im Zapfventil soLlten dann 
MaBnahmen zum Verhindem von Spritzen bei EntlasUmg 
des Gasdrucks erganzt werden. 

Auch kann die Endeerung des Schlauches altemativ uber 
die Autljringung eines Vakuums am riickwartigen Ende des 50 
Abgabeschlauches erfolgen oder durch Pumpenumkehr. 

Eine bei der erfindungsgemaBen Einrichtung verwend- 
bare MeBeinheit ist so ausgestaltet, daB sie die Menge der 
aus dem Schlauch entfemten Russigkeit erfaBt, beispiels- 
weise dadurch, daB beim Wiederbefiillen des Schlauches 55 
eine entsprechende Menge bei der Messung unberticksich- 
tigt bleibt oder die MeBeinrichtung in der Lage ist, auch 
Riickstromvolumen zu beriicksichtigen. 

Die Erfindung ist nicht auf die in den Anspruchen angege- 
benen Merkmale beschrankt, sondem umfaBt auch Abwand- 60 
lungen und Verbesserungen, wie sie in der nachfolgenden 
Beschieibung angegeben sind. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfiih- 
rungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen: 

Fig* 1 cin Zapfventil iiblichcr Ausgcstaltung in seiner 65 
Grundausbildung. 

Fig. 2 ein Z^fventil, bei dem Druckgas iiber einen 
Druckgaskanal in den Russigkeitskanal iiberfuhrt werden 
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kann. 

Fig. 3 ein Zapfventil, bei dem die Entleerung des Abgabe- 
schlauches durch Vakuumaufbringung erfolgt. 

Fig. 4 ein Zapfventil, bei dem Druckgas zur Entleerung 
des Schlauches iiber einen extemen AnschluB aufgebracht 
wird. 

Fig. 5 eine Prinzipdarstellung der Russigkeitswege eines 
Tankstellenaufbaus, und 

Fig. 6 eine Prinzipdarstellung der Russigkeitswege eines 
altemativen Tankstellenaufbaus. 

Bei heutigen Tankstellensystemen ist der Abgabe- 
schlauch in der Kegel als Vollschlauchsystem ausgebildet, 
bei dem der IJbergabepunkt an den Kunden im Zapfventil 
liegt. Dieses enthalt eine federbelastetes Riickschlagventil, 
bei dessen Offnung die an dem Vendl anstehende Russig- 
keit Uber das Zapfventil in den Aufhahmetank uberfiihrt 
wird und gleichzeidg die abgegebene Menge durch eine 
MeBeinrichtung in der Zapfsaulc crfafit wird. Fig. 1 zcigt 
eine entsprechende Zapfpistole mit einem Auslaufrohr 1, 
dessen Produktauslauf 10 in den Auftiahmeiank des Fahr- 
zeugs eingesteckt werden kann. Im Gehause 2 der Zapfpi- 
stole befindet sich ein Ventilsitz 3 mit einem durch eine Fe- 
der 5 federbelasteten Ventilteller 4, der den Ventilsitz 3 im 
Ruhezustand der Zapfpistole abschlieBt. Der Ventilteller 4 
wird uber einen Ventilschaft in der VenliUiihrung 6 gehalten. 
Der Ventilschaft weist am ruckwartigen Ende ein Betati- 
gungsglied 7 auf, das zum manuellen Oflfaen des Ventils 
dient. 

Das Zapfventil weist femer einen Gaskanal mit einer 
Gaseintrittsoffhung 11 auf, die zur Ruckfuhrung von Kraft- 
stoffdampfen dient. An der Riickseite des Zapfventils ist der 
koaxiale Abgabeschlauch angeschlossen, der einen Gaska- 
nal und einen Russigkeitskanal enthalL Der Riissigkeitska- 
nal ist am SchlauchanschluB 8 angeschlossen, wahrend der 
Gaskanal mit dem SchlauchanschluB 9 verbunden ist 

Fig. 2 zeigt ein gemaB der Erfindung ausgestaltetes Zapf- 
ventil. Wahrend die Gnindstniktur des Zapfventils erhalten 
bleibt, befindet sich zwischen dem GaseinlaBkanal 14 und 
d«: Gehausekammer 16, die mit dem SclilauchanschluB fUr 
Riissigkeit 8 verbunden ist, ein Riickschlagventil 13, das 
ofinet, sobald Druckgas iiber den SchlauchanschluB 9 in den 
Gaskanal eingebracht wird. Um zu veriiindem, daB das 
Druckgas iiber die Gaseintrittsoffhung 11 entweicht, ist in 
dem GaseinlaBkanal 14 ein zusatzhches Riickschlagventil 
12 vorgesehen, das nur offtiet, wenn hinter dem Riickschlag- 
ventil 12 ein Unterdruck herrscht. AuBerdem muB der Gas- 
druck unterhalb des OflFnungsdrucks des Zapfventils bld- 
ben, damit dieses sich nicht beim ZurOckdriicken des Riis- 
sigkeitsspiegels offnet. 

Sobald die Abgabe einer bestirmnten Produktsorte been- 
det ist, wird das Zapfventil normalerweise in eine entspre- 
chende Halterung der Tanksaule eingehangt. Die Messung 
der Riissigkeitsmenge wird dadurch beendet und die ange- 
gebene Menge kann abgerechnet werden. Nun kann ein 
Gasdruck im Gaskanal aufgebaut werden, welches dazu 
fQhrt, daB das Ruckschlagventil 12 schlieBt und das Riick- 
schlagventil 13 offnet. Das Druckgas tritt dann iiber die 
Spiilbohrung 15 in die Gehausekammer 16 ein, so daB der 
Russigkeitsspiegel von dem Druckgas im Abgabeschlauch 
bis zu einem bestimmten Riickkehrpunkt in der Iknksaule 
zuriickgedriickt wird, ggf. nach Oflfnung eines separaten 
Riicklaufventils. Danach wird ein in der Gaszufiihrung vor- 
handenes Ventil geschlossen und der Gasdruck in dem Ab- 
gabeschlauch kann endastet werden. 

Fig. 3 zcigt cine Ausbildung cincs Zapfventils, bei dem 
das riickwartige Ende des Abgabeschlauches an eine Vaku- 
umqueUe angeschlossen wird, die in der Lage ist, die Riis- 
sigkeit in dem Abgabeschlauch zunickzuziehen. Um in dem 
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Abgabeschlauch einen Unterdruck zu verhindem, offnet 
beim Entleeren des Abgabeschlauches das Ruckschlagventil 
13 und es kann Gas bzw. Luft uber den GaseinlaBkanal 14 
durch die Spulbohrung 15 in die Gehausekaminer 16 und in 
den Abgabeschlauch einflieBen, bis dieser vollstandig ge- 5 
leert ist. 

Fig. 4 zeigt eine dritte Ausbildungsform der Erfindung, 
bei der das Auslaufende 20 des Zapfventils beim Einsiecken 
in eine Halterung der Tanksaule 17 gegen ein AnschluBstuck 
21 mit einer Spulgaszufiihrung 19 angedruckt wird. Dutch lO 
eine Offnungsvorrichtung 18 wird nach dem Aufbau von 
(lasdruck in der Spulgaszufiihrung 19 der Ventilteller des 
Zapfventils geoffhet, so dafi der Gasdruck in der Spiilgaszu- 
fuhning 19 in riickwartiger Richtung durch das Zapfventil 
hindurchstromen kann und damii die Flussigkeit aus dem 15 
Abgabeschlauch herausdrucken kann. In diesem Fall ist 
praktisch keine Anderung des Zapfventils erforderlich. Al- 
tcmativ kann Gasdruck am hintcrcn Endc des Abgabe- 
schlauches aufgebracht werden, wobei die Flussigkeit iiber 
die hierzu umgestaltete Spulgaszufiihrung 19 abgegeben 20 
wird. Die Abgabe kann entsprechend auch durch Aufbrin- 
gen eines Unterdrucks an der Spiilgaszufuhrung 19 erfolgen. 

Als Spiilgas kann entweder ein bestinmites Gas, wie z. B. 
Stickstoff Oder auch Luft verwendei werden, so da6 im leiz- 
teren Fall die an einer Iknkslelle ohnehin vorhandenen 25 
Kompressoranlagen zur Erzeugung des Druckaufbaus ver- 
wendet werden konnen. Bei Verwendung einer Vakuum- 
quelle kann diese entweder als tatsachliche Vakuumquelle 
ausgebildet sein, es kann jedoch auch voigesehen sein, dafi 
die Forderpumpe der Tanksaule in Umkehrrichtung betrie- 30 
ben wird oder eine zusatzliche Endeerungspumpe eingesetzt 
wird. Es kann auch eine ohnehin vorhandene Gasriickfuhr- 
pumpe verwendet werden, sofern sie zur Fliissigkeitsforde- 
ning geeignet ist. Sie wird zu diesem Zweck durch eine ge- 
eignete Ventilsteuerung mit ihrem Saugstutzen an den zu 
leerenden Abgabeschlauch angekoppelt 

Auch Kombinationen der vorstehenden Aferfahren sind 
einsetzbar. 

Die Steile, bis zu der die im Abgabeschlauch vorhandene 
Russigkeit zuruckgedriickt wird, hangi von den verwende- 40 
ten Produktsorten und dem Grad der zugelassenen Vermi- 
schung verschiedener Produktsorten ab. In Fig, 5 ist ein 
Kraftstoffabgabesystem einer Tankstelle dargestellt, bei 
dem drei Erdtanks 37, 38, 39 vorgesehen sind, aus denen die 
verschiedenen Produktsorten iiber die Pumpen 34, 35, 36 45 
und GasmeBverhiiter 31, 32, 33 und uber Mefieinrichtungen 
28, 29, 30 bis zu Schaltventilen 25, 26, 27 gefiihrt werden. 
Die Russigkeilsleitungen werden im anschlieSenden Vertei- 
ler 24 zusammengefuhrt, der die jeweilige Fliissigkeitssorte 
auf den einzigen Abgabeschlauch 23 mit dem Zapfventil 22 50 
iiberleitet. 

Bei diesem System wird der vordere Flussigkeitsspiegel 
direkt bis zum Verteiler 24 zuruckgedriickt. Dies kann auf 
die o. g. Weise geschehen, beispielsweise durch Drehrich- 
tungsumkehr der Gaspumpe 45 und Druckaufbau in der 55 
Gasleitung 44. Wenn die Menge der zunickgefUhrten Flus- 
sigkeit unmittelbar von den MeBeinrichtungen 28, 29, 30 er- 
fafit werden kann, wird diese Flussigkeitsmenge bei der fol- 
genden Abgabe der gleichen Fliissigkeitssorte ohne weiteres 
beriacksichUgt, da die Riickfiihrung der Riissigkeit erst nach 60 
Abrechnung eines Kunden erfolgt und das entsprechende 
MeBwerk durch die zuriickgetuhrte Riissigkeit sich bei der 
nachsten Abgabe von Riissigkeit zunachst auf einen negati- 
ven Stand befindet. Sobald der Abgabeschlauch wieder voll- 
standig bcfiillt ist, stcllt sich die Null-Stcllung der Mcficin- 65 
richtung wieder ein. Dies kann fur den Kunden sichtbar ge- 
staltet werden, es kann jedoch auch durch eine geeignete in- 
terne Steuereinrichtung entsprechend eingestellt werden. 
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Sofem die aus dem Abgabeschlauch zuriickgefiihrte Flus- 
sigkeit in einen Puffer gegeben wird, ist es erforderlich, daB 
die MeBeinrichtung 28. 29, 30 erst dann wieder in Tatigkeit 
versetzt wird, wenn bei einem neuen Abgabevorgang der 
Abgabeschlauch vollstandig wiederbefullt ist. 

Bei dem in Fig. 6 gezeigten System sind MeBeinrichtung 
40, GasmeBverhiiter 41 und Pumpe 42 nur einfach vorhan- 
den, so daB zur Vermeidung von Vennischungen der ver- 
schiedenen Produktsorten die aus dem Abgabeschlauch ver- 
drangte Riissigkeit bis hinter die MeBeinrichtung 40, den 
GasmeBverhiiter 41 und die Pumpe 42 bis zum Verteiler 24 
zuriickgefiihrt werden muS. Auch in diesem Fall kann iiber 
die Gasleitung 46 und die Pumpe 43 ein Druckaufbau im 
Abgabeschlauch hergestellt werden, wodurch die aus dem 
Schlauch abgefuhrte Fliissigkeit an die Erdtanks 37, 38, 39 
zuriickgegeben • werden kann. 

Bei sehr ^nlichen Produkten, die sich nur in der Oktan- 
zahl untcrschcidcn, kann u. U. darauf vcrzichtct werden, die 
Riickfuhrung des Inhalts des Abgabeschlauchs bis hinter die 
Pumpe 42 vorzunehmen, da der Inhalt der Pumpe 42, des 
GasmeBverhiiters 41 und der MeBeinrichtung 40 so gering 
ist, daB Vermischungen dieser GroBenordnung mit einem 
nachfolgenden Produkt im Bereich des Zulassigen liegen. 
Fiar diesen Fall braucht der Riissigkeitsspiegel nur bis zum 
hinieren Ende des Abgabeschlauches zuruckgeluhrt werden. 
Damit konnen die MeBeinrichtung 40, der GasmeBbehalter 
41 und die Pumpe 42 unter Riissigkeit bleiben, wenn der 
Schlauch endeert wird. 

Die Wiederauftullung des Abgabeschlauches kann bei ge- 
offnetem oder geschlossenem Zapfventil erfolgen, wobei 
bei geoffrietem Zapfventil kein verdrangtes Gas kompri- 
miert wird, da es in den Fahrzeugtank iiberstromt, bevor das 
Produkt eingeleitet wird, wahrend bei geschlossenem Zapf- 
vendl die Abgabe des verdrangten Gases durch ein Uber- 
strdmventil in die Atmosphare oder in die Gasleitung 44, 46 
mdglich sein muB, bis die Riissigkeit den Abgabeschlauch 
voUstandig ausgefiillt hat und dann das Uberstromventil 
selbsttatig schlieBt. Das Wiederbefuilen des Abgabeschlau- 
ches kann dabei schon bei der Produktanwahl durch den 
nachfolgenden Kunden erfolgen und nicht erst bei in den 
Tank eingefiihrter Zapfpistole. 

Um eine korrekte Abrechnung der abzugebenden Flussig- 
keitsmenge zu gewahrleisten, ist sicherzustellen, daB wah- 
rend des AufifuUens des Abgabeschlauches die von der MeB- 
einrichtung ausgehenden Zahlimpulse nicht bewertet wer- 
den. Das Ende des Wiederbefiillvorgangs kann beispiels- 
weise dadurch erfaBt werden, daB in dem Zapfventil ein ka- 
paziuver Sensor ein entsprechendes Signal an das Z^werk 
meldet, woraufhin dieses die einlaufenden Zahlimpulse wie- 
der bewertet. 

Die Menge der aus dem Abgabeschlauch zuriickgefiihrt en 
Riissigkeit kann entweder unmittelbar durch die MeBein- 
richtung erfaBt werden, sie kann in der Regel aber auch als 
konstant angesetzt werden, sofera die zugrundeliegende An- 
ordnung keinen Veranderungen unterworfen ist und die aus 
dem Schlauch zurOckzuftihrende Menge unveranderlich isL 

Um zu vermeiden, daB beim Riickfuhren von Riissigkeit 
aus dem Abgabeschlauch eine gewisse Menge von Riissig- 
keit im Abgabeschlauch verbleibt, ist dafiir zu sorgen, daB 
der Riissigkeitskanalquerschnitt nicht zu groB gewahlt ist 
und ein natiirliches GefaUe des Verlaufs des Abgabeschlau- 
ches zusatzlich ausgenutzt werden kann. 

Es ist darauf hinzuweisen, daB dadurch, daB im Ruhezu- 
stand der Abgabeschlauch weder unter Druck steht, noch 
Riissigkeit cnthalt, so daB an dcsscn Diffusionsfcstigkcit 
und mechanische Festigkeit geringere Anforderungen zu 
stellen sind als an einen Riissigkeitsschlauch, der auch im 
Ruhezustand standig imter Riissigkeit steht 
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Wahrend der Einsatz der Erfindung insbesondere bei der 
Abgabe un terse hiedlicher Benzinsorten Voneile bringL ist 
auch die Einbindung von Dieselkraftstoffen in das System 
nioglich, wenn sichergestellt isl, daB praktisch keine Vermi- 
schungen zwischen den Diesel- und Benzinsorten auftreten 
konnen, so daB vor jedem Betankungsvorgang eine vollsian- 
dige Entleerung aller gemeinsanier Koinponenien erforder- 
lich ist. 

Bezugszeichenliste 

1 Auslaufrohr 

2 Gehause 

3 Ventilsitz 

4 Ventilteller 

5 SchlieBfeder 

6 Ventilflihrung 

7 Bctatigungsglicd 

8 SchlauchanschluB (Fliissigkeit) 

9 SchlauchanschluB (Gas) 

10 Produktauslauf 

11 Gaseintrittsoffnung 

12 Ruckschlagvenlil 

13 Ruckschlagventil 

14 GaseinlaBkanal 

15 Spulbohrung 

16 Gehausekammer 

17 Tanksaule 

18 Offnungsvorrichtung 

19 Spulgaszufiihrung 

20 Auslaufende 

21 AnschluBstiick 

22 Zapfventil 

23 Abgabeschlauch 

24 Verteiler 

25 Ventil 

26 Ventil 

27 Ventil 

28 MeBeinrichtung 

29 MeBeinrichtung 

30 MeBeinrichtung 

31 GasmeBverhiiter 

32 GasmeBverhuter 

33 GasmeBverhuter 

34 Pumpe 

35 Pumpe 

36 Pumpe 

37 Erdlank 
38Erdtank 

39 Erdtank 

40 MeBeinrichtung 

41 GasmeBverhuter 

42 Pumpe 

43 Gaspumpe 

44 Gasieitung 

45 Gaspumpe 

46 Gasieitung 
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40 



45 
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Paten tanspriiche 

1 . Verfahren zur Abgabe meBbarer Mengen von unter- 
schiedlichen Russigkeitssorten, insbesondere Mineral- 
olprodukten, an einer Abgabestelle, insbesondere 
Tanksielle, mit einer Zapfstelle (17), die einen Abgabe- 
schlauch (23) cnthalt, an dcsscn frcicm Endc cin offcn- 
bares Zapfventil (22) angeordnet ist und dessen ruck- 
wartiges Ende mit einer Forderpumpe (34-36, 42) und 
einer MeBeinrichtung (28-30, 40) in Verbindung steht, 



60 



65 



sowie einer Wahleinrichtung zur Anwahl einer abzuge- 
benden Flussigkeitssorte, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterschiedlichen Flussigkeitssonen jeweils 
iiber denselben Abgabeschlauch (23) abgegehen wer- 
den, wobei vor der Abgabe einer Fliissigkeitssorte, die 
von einer unmittelbar zuvor abgegebenen Russigkeits- 
sorte abweicht, der Abgabeschlauch entleert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nei, daB die Entleerung des Abgabeschlauches durch 
Einbringen von Druckgas, insbesondere Druckluft, in 
das freie Ende des Abgabeschlauches oder durch Auf- 
bringen eines Unterdrucks am ruckwartigen Ende des 
Abgabeschlauches erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Entleeren des Abgabeschlauches durch Er- 
zeugung eines Unterdrucks am freien Ende oder durch 
Einbringen von Druckgas, insbesondere Druckluft, in 
das riickwartigc Endc des Abgabeschlauches erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Russigkeit iiber den Gaskanal des Abgabe- 
schlauches oder iiber einen stationaren Aufnahmestut- 
zen, insbesondere einer Tanksaule, aus dem Abgabe- 
schlauch entleert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abgabeschlauch unmiUelbar 
nach dem Ende eines Abgabevoigangs entleert wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abgabeschlauch unmittelbar vor 
Beginn eines Abgabevoigangs entleert wird, sofem die 
abzugebende Riissigkeitssorte von der zuvor abgege- 
benen Fliissigkeitssorte abweicht. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
aus dem Abgabeschlauch entleerte Riissigkeit in den 
diese Riissigkeit enthaltenden Vorratstank (37, 38, 39) 
zuriickgeleitet wild. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1-6, dadurch gekennzeichnet, daB die aus dem Abga- 
beschlauch endeerte Riissigkeit in einen Vorratstank 
entleert wird, der eine Riissigkeitssone minderer bis 
gleicher Qualitatsstufe enthalt. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che 1—6, dadurch gekennzeichnet. daB die aus dem Ab- 
gabeschlauch entleerte Russigkeit in einem PufFerbe- 
halter zwischengespeichert wird, und daB der Inhalt 
des Pufferbehalters bei Anwahl der Riissigkeitssorte, 
die in dem Pufferbehalter zwischengelagert ist, in den 
Abgabeschlauch zurilckgefUhrt wird. 

10. Einrichtung zur Abgabe meBbarer Mengen von 
unterschiedlichen Riissigkeitssorten, insbesondere Mi- 
neralolprodukten, an einer Abgabestelle, insbesondere 
Tankstelle, mit einem Abgabeschlauch (23), der an sei- 
nem freien Ende ein ofifenbares Zapfventil (22) enthalt 
und dessen riickwartiges Ende mit einer Forderpumpe 
(34-36, 42) und einer MeBeinrichtung (28-30, 40) in 
Verbindung steht, sowie mil einer Wahleinrichmng zur 
Anwahl einer abzugebenden Riissigkeitssorte, dadurch 
gekennzeichnet, daB die unterschiedlichen Riissig- 
keitssorten iiber einen gemeinsamen Abgabeschlauch 
(23) abgebbar sind, wobei der Abgabeschlauch vor der 
Abgabe einer von einer zuvor abgegebenen Riissig- 
keitssorte abweichenden Riissigkeitssorte endeerbar 
ist. 

11. Eimichtung nach Anspruch 10, bei der der Abga- 
beschlauch in cincn Fliissigkcitskanal fiir den Durch- 
fluB der Russigkeit und einen Gaskanal unterteilt ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Entleerung des Abga- 
beschlauches ein bei der Abgabe der Russigkeit ge- 
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schlossenes am Zapfventil angeordnetes Ruckschlag- 
ventil (13) zwischen Fliissigkeitskanal (14) und Gaska- 
nal offenbar isU und daB durch Einleiten eines Gas- 
iiberdrucks in den Gaskanal die Fliissigkeit. aus dem 
Fliissigkeitskanal enileerijar isu wobei der Gaskanal 5 
bei geofFnetem Riickschlagventil (13) gegen die Atmo 
sphare abgespent ist. 

12. Einrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 
11, dadurch gekennzeichnet, daB zur Entleerung des 
Abgabeschlauches das Zapfventil in eine Halterung lO 
einsteckbar ist, daB bei eingestecklem Zapfventil (22) 
eine (Jasstroni- oder Russigkeitsverbindung uber das 
Zapfventil (22) zum Hiissigkeitskanal des Abgabe- 
schlauches herstellbar ist, und dafi der Abgabeschlauch 
altemativ durch Einleiten von Druckgas in die Gas- 15 
Strom- Oder Flussigkeitsverbindung oder Aufbringen 
von Unterdruck in das hintere Ende des Abgabeschlau- 
ches cnticcrbar ist. 

13. Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Endeerung des Abgabeschlauches 20 
das Zapfventil in eine Halterung einsteckbar ist, daB 
bei eingestecktem Zapfventil (22) eine Flussigkeitsver- 
bindung tiber das Zapfventil zum Flussigkeitskanal des 
Abgabeschlauches herstellbar ist, und daB der Abgabe- 
schlauch durch Aufbringen eines Unterdrucks an der 25 
Flussigkeitsverbindung oder Einleiten eines Uber- 
drucks am hinteren Ende des Abgabeschlauches ent- 
leerbar ist. 

14. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem riickwartigen Ende des Abgabe- 30 
schlauchs eine Unterdruckquelle zugeordnet ist, durch 
die bei Offnung des freien Endes des Abgabeschlau- 
ches die Russigkeit aus dem Abgabeschlauch entleer- 
bar ist. 

15. Einrichtung nach einem oder mehreren der An- 35 
spruche 10-14, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Menge der aus dem Schiauch entfemten Russigkeit 
von der MeBeinrichtung erfaBbar ist, und daB bei der 
Messurig der Menge einer abzugebenden Russigkeit 
bei einem folgenden Abgabevorgang in der Weise be- 40 
riicksichtigt wird, daB die tatsachlich angegebene 
Menge der gemessenen Menge entspricht 
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